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Fraises deux tailles anti-vibration IMPACT MIRACLE

Prévention des vibrations grâce à l'hélice à pas variable.
yLa haute rigidité de la goujure transversale et 

le système anti-vibration offrent une meil leure 
résistance au collage.

yLe revêtement Impact Miracle à résistance 
thermique élevée permet d'obtenir 
d'excellentes performances lors de l 'usinage de 
matériaux durs.
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FRAISE DEUX TAILLES IMPACT MIRACLE

2 dents, longueur taillée moyenne, hélice à pas variable
Acier au carbone, acier allié, fonte Acier à outil, acier pré-traité Acier traité Acier traité Acier inoxydable

austénitique
Alliage titane

Alliage réfractaire Alliage de cuivre Alliage aluminium

Type 1

Type 2

Angle d'hélice Angle de coupe de la lèvre

Fraise droite à 2 dents, avec hélice à pas variable, 
adaptée à l'usinage à grande vitesse de l'acier traité.

Référence
Dia. Longueur

de coupe
Longueur

totale
Dia.

queue
Nombre
de dents

Unité : mm

S
to

ck Type

: Article standard stocké.a

Conditions de coupe recommandées

Matière
Acier au carbone, acier allié, acier à outil,

acier pré-traité
( 45 HRC)

avec n° 1.2344(H13)

Acier traité
(45 55 HRC)

avec n° 1.2344(H13)

Acier traité
(55 HRC )

Dia.
(mm)

Rotation
(min-1)

Taux d'avance
(mm/min)

Profondeur de passe
(mm)

Rotation
(min-1)

Taux d'avance
(mm/min)

Profondeur de passe
(mm)

Rotation
(min-1)

Taux d'avance
(mm/min)

Profondeur de passe
(mm)

Profondeur
de passe

< Pour les profondeurs de passe, reportez-vous à la liste ci-dessus.

< Pour les profondeurs de passe, reportez-vous à la liste ci-dessus.

D : Dia.

1) La fraise deux tailles avec hélice à pas variable permet de mieux contrôler les vibrations par rapport à une fraise deux tailles standard. 
Toutefois, si la machine n'est pas très puissante ou que le montage manque de rigidité, des vibrations peuvent se produire. Dans ce cas, 
réduisez proportionnellement les taux de rotation et d'avance ou optez pour une profondeur de passe inférieure.

2) Lors du rainurage, réduisez les valeurs de rotation de 20 à 50 % et le taux d'avance de 40 à 60 %.
3) Pour l'usinage de l'acier inoxydable austénitique, du titane et des alliages réfractaires, il est recommandé d'utiliser la fraise VFMHV.
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4 dents, longueur taillée moyenne, hélice à pas variable
Acier au carbone, acier allié, fonte Acier à outil, acier pré-traité Acier traité Acier traité Acier inoxydable

austénitique
Alliage titane

Alliage réfractaire Alliage de cuivre Alliage aluminium

*Pour l'usinage de l'acier inoxydable austénitique, du titane et des alliages réfractaires, il est recommandé d'utiliser la fraise VFMHV.

Type 1

Angle d'hélice Angle de coupe de la lèvre

Fraise droite à 4 dents, avec hélice à pas variable, 
adaptée à l'usinage à grande vitesse de l'acier traité.

Référence
Dia. Longueur

de coupe
Longueur

totale
Dia.

queue
Nombre
de dents

Unité : mm

S
to

ck Type

: Article standard stocké.a

Conditions de coupe recommandées

Matière
Acier au carbone, acier allié, acier à outil,

Acier pré-traité
( 45HRC)

avec n° 1.2344(H13)

Acier traité
(45 55 HRC)

avec n° 1.2344(H13)

Acier traité
(55 HRC )

Dia.
(mm)

Rotation
(min-1)

Taux d'avance
(mm/min)

Profondeur de passe
(mm)

Rotation
(min-1)

Taux d'avance
(mm/min)

Profondeur de passe
(mm)

Rotation
(min-1)

Taux d'avance
(mm/min)

Profondeur de passe
(mm)

Profondeur
de passe

< Pour les profondeurs de passe, reportez-vous à la liste ci-dessus.

< Pour les profondeurs de passe, reportez-vous à la liste ci-dessus.

D : Dia.

1) La fraise deux tailles avec hélice à pas variable permet de mieux contrôler les vibrations par rapport à une fraise deux tailles standard. 
Toutefois, si la machine n'est pas très puissante ou que le montage manque de rigidité, des vibrations peuvent se produire. Dans ce cas, 
réduisez proportionnellement les taux de rotation et d'avance ou optez pour une profondeur de passe inférieure.

2) Lors du rainurage, réduisez les valeurs de rotation de 20 à 50 % et le taux d'avance de 40 à 60 %.
3) Pour l'usinage de l'acier inoxydable austénitique, du titane et des alliages réfractaires, il est recommandé d'utiliser la fraise VFMHV.
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erformances de coupe
Le système anti-vibration offre un usinage stable pour une large gamme 
d'applications par rapport aux fraises à deux dents conventionnelles.
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Point de mesure

Vibrations produites

sinage stable

Vitesse de coupe (m/min)

Fraise deux tailles

Pièce

Taux d'avance
Méthode
d'usinage

Zone photographiée

50 200 m/min (0.02 mm/dent)

En opposition, air pulsé

La fraise VF4MV offre une excellente résistance
aux vibrations lors de l'usinage de l'acier traité.

Fraise à 4 dents conventionnelle

Aucune ibration

Vibrations
produites.

ruit de coupe plus
important

Usinage de poches rayonnées avec 
passage de l'outil à angle droit

Fraise deux tailles

Pièce

Rotation

Taux d'avance
Méthode
d'usinage

600 mm/min (0.06 mm/dent)

En opposition, air pulsé
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